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CB60 / CBHEO

Pajené deskové vyméniky tepla

Uvod

Prvni pajené deskové vymeéniky tepla spatfily svétlo svéta
ve vyrobnim zavodé Alfa Laval v roce 1977 a od té doby
neustava prace na jejich vyvoji. Dlouholeté zkuSenosti,
patentované vyrobni postupy a inovativni konstrukce
nasich vyrobkd jsou zarukou nejvyssi kvality.

Pro dosazeni pfijlemného vnitfniho prostredi v obytnych
domech, vefejnych a pramyslovych budovach je
bezpodminecné nutné ucinné Fizeni teploty. Idealni teplota
v8ak musi byt zajisténa s ohledem na Zivotni prostfedi

a s vyuzitim co mozné nejmensiho mnozstvi energie.

A pravé to je tkol pro Alfa Laval.

Deskové vymeéniky tepla Alfa Laval jsou kliCovymi
komponenty v fadé systémU centralniho zasobovani teplem,
déalkového chlazeni, pfipravy teplé vody, vytapéni a chlazeni
jednotlivych budov.

Pouziti

e ohfev teplé uzitkové vody,

¢ centralni zasobovani teplem,

e pramyslové chlazeni,

¢ chlazeni hydraulického oleje,

e chlazenf laser(,

e chlazeni nebo ohfev voda/voda,
e kondenzatory.

Konstrukce a princiip funkce

Z&kladem médi pajeného deskového vymeéniku je svazek
profilovanych desek lisovanych z nerezového plechu.
Desky jsou k sobé& poskladany tak, aby mezi nimi vznikly
kanaly, do kterych je vstupnimi otvory distribuovana
teplonosné kapalina. Kazd4 deska je obtékana primarnim
médiem z jedné strany a sekundarnim médiem ze strany
druhé. Mezi jednotlivymi médii tak dochézi k prestupu
tepla. Pevné spojeni médénou pajkou na vSech sty¢nych
bodech zajiStuje optimalni t€innost prestupu tepla

a vysokou odolnost proti tlaku a teplotnimu namahani.

Standardni provedeni
Svazek desek je na obou stranach ukoncen koncovymi
deskami. Hrdla jsou umisténa na predni desce.
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Podklady potiebné pro navrh vymeéniku

Pro sestaveni specifické nabidky pfipojte ke své poptavce
nasledujici udaje:
e pozadovana prdtokova mnozstvi nebo tepelny vykon,

¢ teplotni spady,

e maximalni pripustna tlakova ztrata,
e fyzikalni viastnosti pouZzitych kapalin,
® pozadovany pracovni tlak.

Priklady pfipojeni
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Zavislost tlaku na teploté dle PED certifikace

Technické Udaje

Min. pracovni teplota viz graf
Max. pracovni teplota viz graf
bs S3 - 54 CB6O S3 - S4 CBHB0 - -
bar I S1-52GB60 S1 - 52 CBH60 Min. pracovni tlak vakuum
Max. pracovni tlak viz graf
0 [ [ 1 Objem kanalu, litry 0,103
5 Max. velikost Castice, mm* 1,0
Max. pratok m3/h** 14,5
39 Minimalni pocCet desek 10
5 Maximalni poCet d esek 100
40 | * Maximalni rozmér oka sita filtru pfedfazeného pred vstupem
do vymeéniku
36 ** Médium voda, rychlost 5 m/s (max. pfipustna hodnota kvl
— hlukovym projeviim)
32 —
% Standardni materialy
TS Kryci desky nerezova ocel
-196 50 75 90 125 150 175 200 225 ‘C Kanalové desky nerezova ocel
Pripojeni nerezova ocel
Pajeci material med
Standardni rozméry a vaha
CB60 a CBH60 s
Rozmér A (mm) =13 + (N x2,35) + 1,5 %
Vaha* kg =2,1 + (n x0,18) ‘ 50 ‘ A
* bez pripojent
(n = pocet desek) § f
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UMISTIT LOGO A KONTAKTNi UDAJE METALIMPEX HES

Jak kontaktovat firmu Alfa Laval
Nejaktualnéjsi idaje o mozném spojeni
s firmou Alfa Laval ve v8ech zemich
ziskate na nasich webovych strankach

www.alfalaval.cz
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