£ &*%; e éﬁ . , n
®®  technewizz *¥° @ Usteckd komunitni

5° oy sfe nadace
-y &*%%

TECHNOWIZZ 2024

Zadani:
Mechanicka kontrola procesu pajeni

Your Dreams, Our Challenge



v ramci vyroby (tzv. AVO — Added
Value Operations) probiha mimo
jinych operaci i pajeni konektoru

 kazdy vyrabeny projekt je jedineCny
«  napt. sklo pro Skodu Octavia a pro Skodu
Scala se lisi:




* konektory slouzi k pripojeni antény, pripadné u jinych oken i k

zajisteni vyhrevu, apod.

Napf. Skoda Octavia:

Konektory se liSi i v ramci
levého a pravého okna.




* pajeni je proces, ktery probiha za pomoci pajecich hlav

pajeci hlava

misto pajeni

konektor




« automobilky maji ruzné pozadavky nejen na design oken, ale i
na funkcnost, proto mohou byt i konektory rozdilne, tedy neni
len jeden univerzalni konektor

« konektory maiji rizné délky kabell, razny pocet vodicu a také
koncovka (plastova ¢ast) muze mit jiny desig
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Napf. rizny pocet kabelu: 2 vodice NG
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Stavajici reseni

« kontrola kvality je kliCovou operaci
zajistujici funkcnost daneho dilu

* pracovnici kontroluji napajené
konektory manualné tak, ze jej
uchopi za plastové télo a zatahne

Za nej (VIZ néS/edefo Sllde) —» =smérzkousky
\.} = pracovnik
[ ]=sklo

» tah vzdy probiha ve smeéru pajeni

(viz pfedchozi slide a nasledujicim slidu) \j




Napajeny konektor na okné: Podle sméru napajeni

konektoru je proveden

tah rukou pracovnika:

misto uchopu pfi kontrole
kvality provedeného pajeni

smeéry napajeni
konektoru

uchopeni konektoru
ve vyznacenem misté
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smer pohybu ruky
(tahu)
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« stavajici reseni ma nekolik nevyhod a rizik:

. kvalitativni rizika:
. pracovnik zatahne malo - neefektivni kontrola
. pracovnik zatahne moc - riziko poskozeni pajeného spoje .

. bezpecnostni rizika:
bolesti prstil po manipulaci s tvrdymi plastovymi dily
riziko zranéni rukou




navrhnéte zpusob, jakym by mohly byt pajené konektory
kontrolovany
navrhnete nastroj, kterym by mohly byt pajené konektory
kontrolovany a ktery bude zaroven snadno pouzitelny pro
pracovniky

|ze modifikovat stavajici pajeci hlavy, nebo vytvorit samostatny nastroj

vytvorte navod, jak (s nastrojem) postupovat

pri kontrole nesmi byt sklo nijak poskozeno (!) (napr. skrabance na skle,
odery, apod.)

kontrola musi probihat za konstantniho ¢asu uplynulého od pajeni
a konstantni silou

system Ci postup by mel pouze minimalneé ovlivnit takt celé linky
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Ocekavame pro soutez...

* funkcni nastroj

* nebo prototyp nastroje a komplexni navrh nastroje

« vCetné vykresu, soupisu vSech dilt, potfebnych uprav pro zprovoznéni
nastroje, apod.

 navod na obsluhu nastroje
* navod na postup kontroly pajenych konektoru

« praktickou ukazku s durazem na funkénost a snadnost
provedeni Ci obsluhy
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Ocekavany prinos

* snadno pouzitelny nastroj, kterym bude zajisténa 100%
kontrola kvality pajeneho spoje

prehledny navod na obsluhu nastroje

* nastaveni a zajisteni standardni kontroly

. standardni €éas od napajeni konektoru
. standardni sila tahu

« zlepseni pracovnich podminek pro pracovniky na stanovisti
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Dalsi podklady

» v ramci exkurze v provozu AGC budou k dispozici realné
vzorky, na kterych budou vysvetleny detaily a cela
problematika

* pro ucely zpracovani
zadani mohou byt
poskytnuty vzorky
realnych dilu




Kontakt

« AGC Automotive Czech a.s.

e Tereza Kordova

Material Specialist
« 4420702 201 267
 Tereza.Kordova@agc.com

»  obcas neni snadné porozumét zadani bez detailnich informaci 2 pro tyto
pripady jsem samoziejmé k dispozici ©
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